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ネジテツコンとは？

ＪＩＳ規格（Ｇ3112）に準拠した、表面の節がネジ状の異形鉄筋。

鋼 種：ＳＤ２９５Ａ～ＳＤ４９０

サイズ：Ｄ１３～Ｄ５１（カラーマークはＤ１９～Ｄ５１）

東京鐵鋼㈱の「ネジテツコン」を拓南製鐵㈱でＯＥＭ生産



ネジテツコンカラーマーキング

鉄筋配筋後も鋼種・サイズの確認が容易。



ネジテツコンの接合方法
（参考例：エースジョイント）

専用のナット・カプラーを使用してネジの原理で手軽に接合出来る。

鉄筋が全ネジ形状の為、どこで切断しても接合可能。

大がかりな機械や熟練技術を必要としない

（東京鐵鋼㈱の施工指導の受講のみ：有効期限３年）

継手を回して入れる
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鉄筋プレハブ工法手順

事前に柱・梁の形を作って置けるので、現場作業は継手

接合作業のみ（早くて簡単！！）

柱・梁の鉄筋ユニットを作る

現場での地組もしくは鉄筋加工業者ヤードで行う

鉄筋ユニットの吊上げ

事前に組んだ鉄筋ユニットを現場のクレーンで吊上

げる。継手は先に鉄筋に取付けておく。

鉄筋ユニットの建込み

吊上げた鉄筋ユニットを取付け位置へ移動する

取付け

鉄筋ユニットに取付けていた継手を回して、

鉄筋を接合。



鉄筋プレハブ工法の見込める効果

１．現場で型枠作業を行っている時でも、平行して資材ヤー

ドで鉄筋の先組が行える。作業を止めずに行う事で、鉄

筋作業の平準化が図れる。

２．現場での組立作業が低減する事で現場施工人員の削

減、レッカー使用時間の低減による重機リース代の削減

が見込める。

３．東京鐵鋼㈱の施工指導を受講した者はだれでも接合出

来るので、熟練技術を必要としない。

４．機械式継手の為、天候に左右されずに施工出来る事か

ら工程管理がしやすい。

５．火を使用しない為、火災の心配が無く安全性が向上。



継手の種類

Ｌ字アンカーの代替：プレートナット工法




